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±0.01mm

以往机器人夹爪工具的自动更换，一般都是将气夹安装在工具更换器上后进行的。但由于工具更换器将气夹

安装在工具侧，使得空气配管、开关等变得很复杂、电触点的寿命也会变短，而且整个系统变大变重，造成机

器人的可搬送质量无裕量等缺点显露无遗。

因此，本产品是基于在气夹上配备工具更换功能这种全新理念进行开发的。

通过仅更换必要部分（即夹指部），在气夹大小与传统相同的情况下即可进行工具更换，实现了大幅轻量、紧

凑化。

夹指部则采用了高精度、高刚性直线导轨。另外，还配有很多功能，例如可安装装拆、开闭检测用开关，在3个

面上设有定位销孔、配管口等。

夹指更换可由机器人等进行自动更换，或在设置变更时等采用手动更换。
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安装RB（RC）开关时需要磁铁。

引线取出方向  详细规格  第1087页

RB……轴向 RC……垂直方向

无磁铁时也可使用。

详细规格  第1089页
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注：压力0.5MPa、夹持点L＝30mm时的值

预压：零或轻微预压状态。
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使用时请缠绕密封胶

带或涂敷密封剂。

□内请填写缸径。 SUNX制 GX3S

●RB、RC开关

使用传统RG2开关

的产品也可安装。

出厂时，在带气口的3个面的其中两侧面（每个面4处共计8处）安装了栓塞BS-M5。
栓塞BS-M5在座面带有垫片，可用一字螺丝刀或扳手方便地安装、拆卸。

栓塞不可突出时  请使用另售的栓塞BR-M5（内六角固定螺钉）。在这种情况下，

 请在螺纹部缠绕密封胶带或涂敷密封剂。
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向分离气口供气，将锁定活塞移至推

出侧时，即可解除由连接槽和连接销

进行的保持；继续移动锁定活塞，将

推出夹指板组件，与本体分离。

推回力F3＞气缸推力F1-弹簧力F2

本体推压力F5＞F4＝2×F3 由机器人等产生的本体推压力：F5

锁定活塞部

弹簧力：F2

锁定活塞部

气缸推力：F1

锁定活塞部

推回力：F3

连接时由机器人等产生的本体推压力，应大于推回2个锁定活塞所需的力。

锁定活塞的推回力（本体最小推压力：F4）取决于分离气口的空气压力。

请勿超过所需的力，否则会对性能和寿命产生不良影响。

在向分离气口供气的状态下，通过

机器人等移动本体，使锁定活塞的

前端接触夹指板组件。然后继续移

动，通过推压本体，将锁定活塞推

回、靠紧。

向连接气口供气，将锁定活塞移至拉

入侧时，即可将连接销推压至连接

槽，从而保持夹指板组件。保持力的

大小取决于向连接气口供气的空气

压力。
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■自动更换时

用途示例：利用机器人等进行的夹爪工具自动更换等

■手动更换时

用途示例：设置变更时附件手动更换等

●夹指开闭用阀务必使用中位排气的三位阀。

若使用二位阀或中位关闭、中位加压式三位阀，将无法排放夹指开闭用气缸部活塞两侧的空气。因此，由于动作杠杆部杠杆销的开闭

用推力作用在动作销的U形槽部，夹指板组件无法进行正确的装拆。

●请向分离气口侧供给经调压器减压至适当压力的空气。

若未使用调压器，供给压力过高时，夹指板组件可能无法装拆。

空气压力设定  第812页

●务必向连接气口供气。

若不向连接气口供气，锁定活塞将无法保持夹指板组件，使用时夹指板组件可能会脱落。另外，应尽可能向连接气口供给高压力的空

气。应采取压力降低时停止装置等安全措施。应确保在脱落时也不会对人体及装置造成损伤。

●建议向分离气口侧供给经调压器减压至适当压力的空气。

手动更换时，并非一定需要使用分离气口的调压器，但当夹指板组件难于安装时，建议使用调压器。

空气压力设定  第812页

●务必向连接气口供气。

若不向连接气口供气，锁定活塞将无法保持夹指板组件，使用时夹指板组件可能会脱落。另外，应尽可能向连接气口供给高压力空气。

应采取压力降低时停止装置等安全措施。应确保在脱落时也不会对人体及装置造成损伤。
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本体与夹指板组件连接时，需要进行以下两方面的位置对准。

①本体与夹指板组件的位置对准

将本体的2个定位销与夹指板组件的定位销孔进行位置对准。

②动作杠杆与动作销的位置对准

将动作杠杆的杠杆销与动作销的槽部进行位置对准。

连接时，应将动作杠杆打开至最大，并将夹指的销间距设置为

下表尺寸后进行组合。若未在该状态下进行组合，连接可能无

法顺利进行，或动作销的槽不能与杠杆销接合，从而造成夹指

动作不良。

附件定位销间距L  参见下表

本体与夹指板组件的连接面的平行度应设定为0.05。

本体与夹指板组件的中心位置精度应设定为±0.05mm以下。

此为利用机器人等进行自动更换时的示例。

实际使用时，应根据使用状况加以充分考虑。

应确保附件定位销间距为下表尺寸。
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手、指、脸等靠近夹指或附件等的活动部是非常危险的。

若装置或夹头在动作时可能会对人体产生危险，应设置安全

护罩。

若夹持工件时冲击力很大，作用于夹指部的力矩将增大，可能会造

成故障。请使用速度控制器，尽可能轻柔地夹持工件。

试运行时，请手动操作或降低供给压力低速动作，并确认夹指上

未受冲击等作用。

电源和空压等动力源发生故障，或因故障等造成供给压力异常

上升或下降时，夹指部的夹持力及夹指板的连接轴力也会相应

变动。

因此，可能会因夹持力上升而损坏工件，或因夹持力及连接轴力降

低而掉落工件、造成夹指板脱落。

应采取措施，确保在发生此类状况时避免对人体及装置等造成

损害。

因改造或维护等从装置上拆卸设备时，应事先确认未夹持工件，

然后切断压缩空气供给、排出残压。

设备正在动作或动力源未切断时，若不慎将手、指、工具等放入

装置或设备的活动部，可能会受伤或引发事故。

应参考有效夹持力页面的内容，选择留有裕量的机型。
若尘埃、水、油、切削液、铁屑、熔珠等附着在活塞杆、滑动部或夹

指的直线导轨部，可能会导致轴承及密封件类损伤，造成漏气或

动作不良。应设置护罩，防止附着。

若超过夹持点的限制范围使用，作用于夹指部的力矩负荷将增大，

可能会造成故障。

应可靠稳定地夹持在靠近工件重心的位置。另外，工件夹持应尽

量在靠近开闭行程中间的位置进行。

夹指部的直线导轨虽在出厂时涂敷了润滑油，但应定期加注润

滑脂。

若夹持工件用的附件长而大或质量很大，开闭动作时的惯性力

以及作用于夹指部的力矩负荷将增大，可能会对性能等产生不

良影响。

将附件安装到夹指时，应使用扳手等夹住附件后再紧固安装螺

钉，以免导轨部承受负荷或冲击作用。

应确保夹指上不会作用工件夹持以外的力。应设置间隙，确保夹

指开闭动作时或在气夹的移动行程末端等，不会与工件、附件碰

撞，对夹指产生负荷或冲击。

通过机器人或其他执行元件使产品本体进行直行、回转等移动

时,可能会发生工件弹出或落下、夹指板脱落等。设计时，请考虑

采用缓冲器等吸收冲击。

设计时应考虑工件尺寸及夹持位置的不均一性等。若不留裕量，可

能会导致工件夹持不良、掉落等。使用开关时，需考虑开闭行程中

开关的迟滞量。

开闭行程的设定值应尽可能大。

若设定值过小，夹指及气缸滑动部的润滑会不充分，导致动作不

良。另外，若无法设定大开闭行程，为保持良好的润滑状态，请定

期以大行程进行动作。

请勿在无夹指板的状态下使动作杠杆动作。否则，会造成故障。

锁定活塞内部的弹簧用于防止因空气压力降低而造成夹指板组件

落下。在正常使用时，务必将压缩空气供给返回侧（连接气口侧）

并保持压力。否则，夹指板组件可能会从本体脱落。

用手移动夹指时，可能会因直线导轨部的钢球滚动而或多或少感

觉到动作的不连续性，或感觉到产品间的滚动阻力不同，这是由

于直线导轨的预压引起的，对性能没有影响。

在定位销孔中压入销钉后，可能会因压入部的变形、损坏或压入

时过大的负荷而导致故障。

孔与销之间请按具有间隙的配合（间隙配合  公差带位置g以下）

使用。

执行元件安全注意事项  第1075页
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●初始状态（分离）

向分离气口供气，推出锁定活塞。

这样，连接销成为自由状态。

●连接

利用机器人等移动本体，直至锁

定活塞前端接触夹指板组件。接

触后继续移动本体，将销定活塞

推回，使本体和夹指板靠紧。

●杠杆开启

向夹指开启气口供气，将动作杠

杆打开至最大。

●保持

向连接气口供气，保持夹指板组件。
O ：夹指开启气口（Open）

C ：夹指闭合气口（Close）

J ：夹指板连接气口（Joint）

S ：夹指板分离气口（Separate）

●杠杆待机

排放夹指开闭用气缸内部的空

气。这样，活塞两侧呈已排气的

状态。
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●夹指开启

向夹指开启气口供气，将夹指打

开至最大。

●夹指待机

排放夹指开闭用气缸内部的空

气。这样，活塞两侧呈已排气的

状态。

●分离

在锁定活塞推出的状态下，利用机

器人等将本体移动15mm以上。

O ：夹指开启气口（Open）

C ：夹指闭合气口（Close）

J ：夹指板连接气口（Joint）

S ：夹指板分离气口（Separate）

●连接解除

向分离气口供气，推出锁定活塞。

这样，连接销成为自由状态。
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●附件

夹持点距离L、外伸量H表示附件对工件的夹持位置，应

设定在曲线图的范围内。若超过限制范围，导轨部上会

作用过大的力矩，造成夹指松动，对寿命和精度产生不

良影响。

即使在限制范围内使用时，也应尽可能选择小型轻量的

附件。若附件长而重，开闭时的惯性力将增大，可能会对

夹指部产生不良影响。

●根据工件质量选择机型

虽然可夹持的工件质量随工件及附件的材质、形状、

表面状态等变化，一般请将其设定为有效夹持力的

5～10%以下。另外，在夹持工件的状态下，由机器人等进

行高速移动而产生很大的加速度、冲击时，应预留更大

的裕量。

My

Mr

Mp

AFC20

AFC16

AFC10 0.35
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0.4
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0.6

0.7

1

N m

MrMp My

AFC20

AFC16

AFC10

MPa
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0.1 0.3 0.5 0.7

N
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■容许力矩

在以下场合，若作用在夹指及夹指板组件的力矩

超过容许值，夹指板组件可能会脱落。应确保作

用的力矩不超过容许值。

●利用机器人等进行高速移动时的惯性力产生的力矩。

●装置组装及试运行时接触到附件及工件。

●工件夹持位置与附件夹持位置发生偏移。

●在插入、压配、组装等作业中产生力矩。

● 连接轴力是指本体内部的锁定活塞将连接销推压至

连接槽、保持夹指板组件的轴向力。保持力的大小取

决于向连接气口供气的空气压力。

● 锁定活塞内部的弹簧用于在夹指更换器静止状态下，

防止因空气压力降低而导致夹指板组件脱落。正常使

用时，务必向连接气口供气。

● 若向连接气口供给的空气压力过低，使用时夹指板组

件可能会脱落。

 应尽可能向连接气口供给高压力空气。
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0 注意

基准面标记必须在本体的开关轨道侧。
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0

若只用夹指的定位销进行附件定位，附件会以夹指定位销为中心旋转，无法正确定位。即使通过调节进行了正确定

位，动作中也可能会因惯性力及振动等发生位置偏移。

另外，左右的夹指会在E尺寸的允许偏差（参见第820页）范围内产生相互差。因此，进行附件定位时，应考虑该相互差

及E尺寸的允许偏差。

需要高精度附件定位或安装再现性时，如下所示，应在定位销和夹指侧面的2个位置处进行定位。

●开闭方向的定位

通过在附件上以垂直方向设置定位销用长孔，并与夹指定位销嵌合，确定开闭方向的位置。

●垂直方向的定位

通过在附件的一侧设置突起，并将其紧贴在基准面侧的夹指侧面，确定垂直方向的位置。

若动作中位置偏移会造成问题，应在附件的两侧设置突起，将其与夹指嵌合。

夹指相互差、允许偏差  第820页
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5 0.04 4.5 0

3 0.04 1.2 2 0

4 0.04 1.5 3 0

5 0.04 1.5 3.5 0

3 0.04 3 0

4 0.04 4 0

5 0.04 5 0
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5 0.04 5 0
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L
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N mL mm

注：AFC16、20每个面2个共计4个螺孔，而AFC10有一个面为1个共计3个螺孔。

 请勿用于产品固定。
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4 0.04 4 0
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注：纵向安装时，由于销孔长孔侧的孔深较浅，应使用倒角小的销。

注：请装入平垫圈后固定。

销孔的深度为长孔深度。

（  ）内为圆孔深度。
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步骤1
将夹指对准复位位置（全开）。

步骤1
将夹指对准夹持位置。

步骤2
将开关从箭头方向装入开关安装槽并移动，直至指示灯点亮。

步骤2
将开关从箭头方向装入开关安装槽并移动，直至指示灯点亮。

步骤3
从点亮的位置继续朝箭头方向移动开关，直至指示灯熄灭。

步骤3
从点亮的位置继续朝箭头方向移动0.3mm左右，然后在此

位置固定开关。

步骤4
从指示灯熄灭的位置反向移动开关，直至指示灯再次点亮。

步骤5
从点亮的位置继续朝箭头方向移动0.3mm左右，然后在此

位置固定开关。

注释
工件应尽可能在开闭行程的中间位置附近进行夹持。若在开闭行程末端附近

夹持，由于开关的迟滞等原因，开关的检测可能会受到限制。
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注：突出量为夹指闭合至最小状态时的值。

 根据夹持位置的不同，也有可能不突出。

■安装方法

夹指开闭确认用开关（RB、RC）

夹指板装拆确认用开关（RX）

将开关插入安装槽。

设定安装位置后，用钟表螺丝刀拧紧固定用螺钉。

紧固扭矩为0.1N・m。

将开关插入安装孔。

拧入聚氨脂隔垫和内六角固定螺钉。

设定安装位置后，用2号六角扳手拧紧固定用固定螺钉。

紧固扭矩为0.3N・m。

RX开关附带指示灯，但装入产品后指示灯无法看到。

务必在装入聚氨脂隔垫后再进行固定。

否则，可能会损坏开关。

迟滞（c）

迟滞是指从磁铁移动后开关接通的位置开始，反向

移动至开关切断时的距离。
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■润滑脂变更品
●将轴承部使用的标准润滑脂更换为其他润滑脂。

●根据润滑脂种类及客户要求内容的不同，也有可能无法对应。

●气缸部采用锂皂基润滑脂或氟素润滑脂。

●已购产品的润滑脂不能更换。

关于详细内容、对应可否、订购方法、价格及交货期，请咨询本公司。
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